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(54) Masina de presare (variante)
(57) Rezumat:
1
Inventia se referd la constructia de masini,
in special la maginile pentru industria mate-
rialelor de constructie si poate fi aplicatd la
brichetarea deseurilor de materiale si produse

2
cu suprafata exterioard a corpului (1). Biela
superioard este fixatd cu un capat de cadrul
superior in coltul lui, iar cu celélalt capat — de
poanson (3). Biela inferioara este fixata cu un

agricole si industriale. 5  capat de cadrul inferior, iar cu celalalt capat —
Magina de presare, conform primei vari- de poanson (3). Bielele sunt unite cu poansonul

ante, contine un corp cilindric (1) cu o camera (3) printr-o axi, iar fiecare cadru este dotat cu

de presare (2), executatd cu o gurd superioara un dispozitiv de actionare pentru efectuarea

de incdrcare si o gurd inferioard de descarcare unei migcdri de rotatie alternativa in sens opus.

a produselor cu vane, si dotatd cu niste poan- 10 Revendiciri: 2

soane (3) directionate opus fatd de axul cor- Figuri: 4

pului (1), instalate In ghidaje (4) si unite cu

niste biele (5), conectate printr-0 parghie cu un

dispozitiv de actionare. Parghia este executatd

in formda de element de fortd coaxial, care 15

cuprinde din exterior corpul cilindric (1) si este
dotat cu niste console (7) pentru conectare la
dispozitivul de actionare. Elementul de forta
este executat in forma de cadru (6). Bielele (5)
sunt fixate de cadru (6) in colturile acestuia, iar
suprafata interioara a cadrului (6) este imbinata
cu suprafata exterioara a corpului (1).

Masgina de presare, conform variantei a
doua, contine elementul de fortd executat in
formd de doud cadre — superior si inferior,
suprafetele interioare ale carora sunt Imbinate




(54) Pressing machine (variants)

(57) Abstract:
1

The invention relates to mechanical engine-
ering, particularly to machines for building
materials industry and can be used for bri-
quetting agricultural and industrial products
and materials waste.

The pressing machine, according to the first
variant, comprises a cylindrical body (1) with a
pressing chamber (2), made with an upper
loading gate and a lower product unloading
gate with valves, and equipped with punches
(3) oppositely directed to the body (1), set up
in guides (4) and joined with connecting rods
(5, connected through a lever with drive. The
lever is designed as a coaxial force element,
embracing from the outside the cylindrical
body (1) and equipped with brackets (7) for
connection to the drive. The force element is
designed as a frame (6). The connecting rods
(5) are attached to the frame (6) in its corners,
and the inner surface of the frame (6) is

(54) IlIpeccoBouHasi MamIMHA (BAPUAHTHI)

(57) Pedepar:

H300peTeHre OTHOCHTCS K  MAIIHHO-
CTPOCHHIO, B YAaCTHOCTH K MalldHaM st
MPOMBIIUICHHOCTH CTPOUTENBHBIX MaTepHAIIOB
W MOXET HaliTH NpUMEHEHHe INpu OpuKe-
THUPOBAHUH OTXOJIOB CENbCKOXO3SHCTBEHHBIX
MPOMBIIUICHHBIX MPOIYKTOB U MATEPHAJIOB.

IIpeccoBouHasT MalMHA, COIJIACHO IIep-
BOMY BapHaHTY, COACPYKUT IMIHHIPUYCCKUH
kopnyc (1) c xamepoii mnpeccoBanus (2),
BBITIOJTHEHHOW C BEPXHHUM 3arpy304HbIM OKHOM
W HIDKHUM OKHOM BBITPY3KH H3JICIHHA ¢
3aJIBIOKKAMH, M CHA0)KCHHOW BCTPEYHO Ha-
MIpaBJIEHHBIMUA OTHOCHUTENBHO OcH Koprmyca (1)
myaHcoHamMu (3), YCTaHOBJIEHHBIMH B Ha-
npaBnsonmX (4) U COCAMHEHHBIMH C MIATY-
HaMmHu (5), CBA3aHHBIMH TIOCPEACTBOM pbluara ¢
MPUBOJOM. PhIuar BBIMOIHEH B BHIE COOCHOTO
CHJIOBOTO 3JIEMEHTa, OXBATHIBAIONIEr0 CHA-
pyxu mmnuHApudeckuit kopnyc (1) u cHa6-
’KEHHOr0 KpoHIITeiiHaMu (7) Ui COeANHEHHS
¢ mpuBoaoM. CHJIOBOH JIEMEHT BBIMOJHEH B
Buze pambl (6). llatynsr (5) npukpenieHsl K
pame (6) B e€ yrmax, a BHYTPEHHSSI ITOBEpX-
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conjugated with the outer surface of the body
Q).

The pressing machine, according to the
second variant, contains a force element, made
in the form of two frames — upper and lower,
the inner surfaces of which are conjugated with
the outer surface of the body (1). The upper
connecting rod is attached with one end to the
upper frame in its corner, and with the other
end — to the punch (3). The lower connecting
rod is attached with one end to the lower
frame, and with the other end — to the punch
(3). The connecting rods are connected to the
plunger (3) through an axis, and each frame is
provided with a drive to perform a swinging
movement.

Claims: 2

Fig.: 4

2
HOCTb pambl (6) compspkeHa C HapyKHOU
MMOBEPXHOCTRIO Koprryca (1).

IIpeccoBounast MammHa, COIJIACHO BTO-
pOMY BapuaHTy, COAEP)KUT CHUIIOBOH DIIEMEHT,
BBITIOJTHEHHBIN B BUJIE JIByX paM - BEepXHEH U
HIDKHEW, BHYTPCHHHE MOBEPXHOCTH KOTOPBIX
CONPSDKEHBI ¢ HApY)KHOH HOBEPXHOCTBHIO KOp-
myca (1). BepxHuili matyH OIHMM KOHIIOM
NIPUKpPEIUIEH K BEpXHEH pame B ee yriy, a
JIPYTUM KOHIIOM — K myaHcoHy (3). Hmxuwuii
HIATYH MPUKPEIUICH OJJHUM KOHIIOM K HIDKHEH
pame, a OpyruM KOHIOM — K IryaHcoHy (3).
[[laTyHsl COEOUHEHBI ¢ TyaHCOHOM (3) TIO-
CPE/ICTBOM OCH, a Kaxaash pama cHaOeHa
TIPUBOAOM JUISl COBEPIIEHHSI BCTPEYHOI'O BO3-
BpaTHO-BPAIATEIBHOTO JBIKEHUSI.

I1. popmymsr: 2

Qur.: 4
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Descriere:

Inventia se refera la constructia de masini, in special la maginile pentru industria
materialelor de constructie si poate fi aplicatd la brichetarea deseurilor de materiale si
produse agricole si industriale.

Este cunoscutd o masind de presare, care contine un corp cilindric cu o camera de
presare, executata cu o gurd superioard de incdrcare si o gura inferioara de descércare a
produselor cu vane, si dotata cu niste poansoane directionate opus, instalate in ghidaje si
unite cu nigte biele, conectate printr-0 parghie cu un dispozitiv de actionare. Parghia este
executatd in forma de inel coaxial, care cuprinde din exterior corpul cilindric si este dotat
cu niste console pentru conectare la dispozitivul de actionare [1].

Dezavantajul masinii de presare cunoscute constd in aceea ca dispozitivul de actionare
a poansoanelor prin intermediul bielelor este executat in forma de inel. La efectuarea
compresiunii materialului inelul de la poansoane prin biele suportd sarcini create de
momentele de incovoiere si se deformeaza in directiile radiale, modificandu-si configu-
ratia. Pentru a asigura deformatiile prestabilite ale inelului este necesar de a utiliza un inel
cu sectiune transversald mare, ceea ce sporeste cantitatea necesard de metal. Un alt
dezavantaj al masinii de presare consta in aceea ca deplasarea poansoanelor se efectueaza
cu un inel si o bield. La intoarcerea inelului biela creeaza o forta lateralda asupra poan-
sonului, care este suportata de ghidajele corpului. Se creeaza forte mari de frecare intre
suprafata poansonului si suprafata ghidajelor corpului.

Problema pe care o rezolva inventia constd in inldturarea dezavantajelor mentionate
mai sus prin inlocuirea deformatiei la incovoiere a dispozitivului de actionare cu defor-
matia de intindere, instalarea celui de-al doilea dispozitiv de actionare cu a doua pereche
de biele conectate printr-un singur poanson, precum si in sporirea fiabilitatii masinii de
presare.

Problema se solutioneaza prin aceea ca masina de presare, conform primei variante,
contine un corp cilindric cu o camera de presare, executatd cu o gurd superioard de
incarcare si o gura inferioara de descarcare a produselor cu vane, si dotatd cu niste
poansoane directionate opus fatd de axul corpului, instalate in ghidaje si unite cu niste
biele, conectate printr-o parghie cu un dispozitiv de actionare. Parghia este executata in
forma de element de fortd coaxial, care cuprinde din exterior corpul cilindric si este dotat
cu niste console pentru conectare la dispozitivul de actionare. Elementul de forta este
executat In forma de cadru. Bielele sunt fixate de cadru in colturile acestuia, iar suprafata
interioard a cadrului este imbinata cu suprafata exterioara a corpului.

Masina de presare, conform variantei a doua, contine elementul de fortd executat in
formé de doua cadre — superior si inferior, suprafetele interioare ale carora sunt imbinate
cu suprafata exterioarda a corpului. Biela superioard este fixatd cu un capat de cadrul
superior in coltul lui, iar cu celélalt capat — de poanson. Biela inferioara este fixata cu un
capat de cadrul inferior, iar cu celalalt capat — de poanson. Bielele sunt unite cu poan-
sonul printr-o axa, iar fiecare cadru este dotat cu un dispozitiv de actionare pentru
efectuarea unei miscari de rotatie alternativa in sens opus.

Rezultatul constd in sporirea fiabilitatii masinii de presare, utilizarea pieselor din
materiale cu caracteristici de rezistentd mai mici §i reducerea gabaritelor si greutatii
masinii de presare.

Inventia se explicd prin desenele din fig. 1-4, care reprezinta:

- fig. 1, vederea generald a masinii de presare, conform primei variante a inventiei, cu
camera de presare inchisd (cu vanele gurilor de incarcare si descarcare neprezentate
conventional);

- fig. 2, aceeasi, sectiunea A-A (fig. 1);

- fig. 3, vederea generalad a masinii de presare cu camera de presare deschisa;

- fig. 4, vederea generala a masinii de presare, conform variantei a doua a inventiei.

Masina de presare, conform primei variante a inventiei (fig. 1, 2, 3), contine un corp
cilindric 1 cu o camera de presare 2, o gurd superioara de incarcare si o gurd inferioara de
descircare a produselor cu vane, dotate cu dispozitive de actionare (nu este aritat). In
camera de presare 2 sunt montate patru poansoane 3, directionate opus spre axul central al
masinii, care sunt instalate in ghidajele 4 corpului. Poansoanele 3 sunt conectate la bielele
5 si sunt unite printr-o parghie cu dispozitivul de actionare. Parghia este executata in
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forma de cadru de fortd 6 de forma rectangulard coaxial cu corpul. Cadrul este dotat cu
patru console 7 pentru conectarea la dispozitivul de actionare, totodatd consolele sunt
amplasate diametral opus, ceea ce asigura distributia simetricd a fortelor la poansoane.
Biela 5 se fixeaza cu un capat de cadrul 6 in fiecare colt al acestuia, iar cu celalalt capat —
de poansonul 3. Suprafata interioara a cadrului 6 este cuplatd cu suprafata cilindrica
exterioara a corpului 1, cu posibilitatea de rodare pe aceasta.

in masina de presare, conform variantei a doua a inventiei (fig. 4), elementul de forta
este executat in forma de doud cadre - superior 8 si inferior 9, suprafetele interioare ale
carora sunt imbinate cu suprafata cilindrica exterioara a corpului 1. Biela superioara 10 se
fixeaza cu un capat de cadrul superior 8 in coltul sau, iar cu celalalt capat — de poansonul
3. Biela inferioara 11 se fixeaza de cadrul inferior 9, iar cu celalalt capat — de poansonul
3. Totodata, bielele superioara si inferioara sunt conectate cu poansonul prin axa 12.
Fiecare cadru este dotat cu un dispozitiv de actionare pentru efectuarea unei migcari de
rotatie alternativa in sens opus, comunicand poansonului o miscare rectilinie alternativa.

Masina de presare functioneaza in modul urmator.

in pozitia initiald a masinii cu camera de presare 2 deschisd, poansoanele 3 (fig. 1-3)
sunt situate in pozitia stanga extrema. Materialul este incarcat in camera de presare, care
se inchide cu vana superioard (nu este aratat). La declansarea dispozitivului de actionare
cadrul 6 rectangular efectueaza o rotatie in sensul miscarii acelor de ceasornic cu ajutorul
consolelor 7, unite cu dispozitivul de actionare. Cadrul 6 rectangular prin intermediul
bielelor 5 transmite efortul la poansoanele 3, care la miscarea in sens opus efectueaza
presarea materialului produsului in camera de presare 2. La finisarea ciclului de presare
prin intermediul dispozitivului de actionare cadrul 6 se intoarce in sensul opus miscarii
acelor de ceasornic, poansoanele 3 prin intermediul bielelor 5 revin in pozitia initiala. Se
deschide gura de deschidere inferioara a masinii cu ajutorul vanei inferioare si produsul
este scos din camera de presare.

Functionarea masinii de presare, conform variantei a doua a inventiei, este similara cu
functionarea masinii de presare, conform primei variante, cu exceptia faptului ca cadrele
dreptunghiulare efectueaza miscari in sens opus.

Problema este solutionatd. Conform primei variante a inventiei transmiterea eforturilor
bielelor la poansoane se realizeaza prin intermediul cadrului dreptunghiular, laturile
caruia functioneaza la extensiune.

Conform variantei a doua a inventiei miscarea de rotatie alternativd in sens opus a
celor doud cadre dreptunghiulare, efectuata prin intermediul bielelor, conectate in perechi
cu o axa de fixare cu poansonul, comunica celui din urma o miscare rectilinie alternativa,
echilibrand eforturile laterale de la fiecare bield separat.

Inventia propusd permite de a spori fiabilitatea masginii de presare, a imbunatati
caracteristicile ei la exploatare si a reduce costul productiei.

(56) Referinte bibliografice citate in descriere:
1. RU 2016763 C1 1994.07.30

(57) Revendicari:

1. Masind de presare, care contine un corp cilindric (1) cu o camera de presare (2),
executatd cu o gura superioard de incarcare i o gurd inferioara de descarcare a produselor
cu vane, si dotatd cu niste poansoane (3) directionate opus fatd de axul corpului (1),
instalate in ghidaje (4) si unite cu niste biele (5), conectate printr-0 parghie cu un dispozitiv
de actionare, totodatd parghia este executatd in forma de element de fortd coaxial, care
cuprinde din exterior corpul cilindric (1) si este dotat cu niste console (7) pentru conectare
la dispozitivul de actionare, caracterizata prin aceea ca elementul de fortd este executat in
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forma de cadru (6), totodata bielele (5) sunt fixate de cadru (6) in colturile acestuia, iar
suprafata interioara a cadrului (6) este imbinata cu suprafata exterioard a corpului (1).

2. Masind de presare, care contine un corp cilindric (1) cu o camera de presare (2),
executatd cu o gura superioard de incarcare i o gurd inferioara de descarcare a produselor
cu vane, si dotatd cu niste poansoane (3) directionate opus fatd de axul corpului (1),
instalate in ghidaje (4) si unite cu niste biele (5), conectate printr-o parghie cu un dispozitiv
de actionare, totodatd parghia este executatd in formd de element de fortd coaxial, care
cuprinde din exterior corpul cilindric (1) si este dotat cu niste console (7) pentru conectare
la dispozitivul de actionare, caracterizata prin aceea ca elementul de fortd este executat in
formé de doua cadre — superior (8) si inferior (9), suprafetele interioare ale carora sunt
imbinate cu suprafata exterioara a corpului (1), totodata biela superioara (10) este fixatd cu
un capat de cadrul superior (8) in coltul lui, iar cu celélalt capat — de poanson (3), biela
inferioara (11) este fixatd cu un capat de cadrul inferior (9), iar cu celalalt capat — de
poanson (3), totodata bielele (10, 11) sunt unite cu poansonul (3) printr-o axa (12), iar
fiecare cadru (8, 9) este dotat cu un dispozitiv de actionare pentru efectuarea unei miscari
de rotatie alternativa in sens opus.

Sef Sectie: SAU Tatiana
Examinator: ANDREEVA Svetlana
Redactor: CANTER Svetlana
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Fig. 1
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Fig. 3
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Fig. 4
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